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d’une fabrication artisanale

Nous avons tous croisé
un jour du regard,

sur les pages d’une
revue spécialisée

ou au stand, un Korth.
Tel le loup blanc,

on en parle mais

on en voit tres peu.
Aussi, nombres de
bruits de stand,

rumeurs et autres on-dit
circulent ? Mettons
donc les choses au point
avec des informations
confirmées.

es amateurs [ou sens noble du
terme| qui pensent que lo
Sociéte Korth n'existe plus sont
légion. Premier démenti : L'unité de fabri-
cation produit toujours. Comme de nom-
breuses indusiries de I'armement [SW,
Colt}, elle o connu des temps sombras.
Apriss un bilon économique, elle o été «ro-
chetéer, seuls les propriétaires ont changé.

Entre temps, I'importation avait cessé en
France et ceci aidont cela, 'idée de la dis-
parition 5'est installée,

L'image véhiculée par les profession-
nels et les utilisateurs est une succession
d'éloges telle une ode a lo perfection. Si
elle nest pas de ce monde pour ce qui est
de l'armurerie, ces pistolets et revolvers
s'en approchent chaudement, force est de
le reconnaitre & l'examen visuel extérieur,
C'est du poli glace et «on se voit réellement
dedans» | Pas de trace d'usinage ou de
«couacs® guelcongue. Aucun jeu n'est dé-
celable @ lo manipulation (barillet-carcas-
se|. L'examen des piéces internes confirme-
ra 'excellence de lo réalisation. Rendons &
César ce qui lui appartient, il n'y a pas
d'autre production a ce jour pouvant rivali-
ser,

Avoir un exemplaire pour pouvair en

Le fameux pistolet Korh, une rareté.

porler est indispensable, mais on peut faire
mieux : se rendre & l'usine de Ratzbourg
[volre serviteur ne recule devant aucun sa-
erifice pour votre information). C'est la que
la magie prend forme, rien de compardble
avec les siles de productions américains en
référence aux articles des visites de 5 & W
par exemple, puisqu’il s'agit pratiquement
d'artisanat, Voyons donc par étapes les
élements de fabrication.

LES CANONS

Pistolet ou revolver, le cancn est sous
torme cylindrique fixé a 'intérieur d'un
manchen, forgé a froid dans la plus haute
qualité d'acier et banéficiant pour le reval-
ver en tout cas, d'un long céne de prise de
rayures.




L'otelier Korth a Ratzbourg,

Ce détail technique permel aux projec
tiles, quelle que sait leur forme ot laur strue-
ture (WC, semi WC, agivale, plomb blin-
da), le meilleur guidage en prise possible et
le plus progressif, longévité assurée. Les
canons sont disponiblesen 3, 4, 5 1/4 et 6
pour les revolvers et 5 pour les pistalets

LES CARCASSES

Les élements principaux, carcasses, cu-
lasses, manchons suivent le méme proces-
sus de fabrication : la base est lorgée

[meilleure structure, meilleure densité de lo

matiére au niveau moléculaire], ce qui
donne un gabarit évoquant la forme de la
pigce, |'ocier allié est du 18 MnCr5. Ce
que ["on trouve de mieux pour ce lype de
réalisation

Les différents stades de fabrication d'une
carcasse de revelver Korth, A la fin, le plus
beau poli que 'on puisse voir,

Vient ensuite le lraisage qui va donner
forme aux aléments taillés par une machine
& commande numérique de haule précision
(voir le raccord de lo ploque de recouvre-
ment du revolver & peine visible). Ces
pigces vont ensuite au froitement de
surface < la cyanuration qui va leur appor-
ter un coroctére de dureté extérieur excep
tionnelle. Elles sont oussi dures qu’un outil
de coupe, et la résilience a coeur leur
confere une gronde résistance & lo rupture
En brel, c'est aussi dur qu'une lime mais co
ne cassera pas comme du verre. N'essayez
pas d'atlaguer un bloe d'acier avec votre
Korth pour autant ! le bronzoge n'aimerait
pas.

C'est la que ¢'alfine encore les mé
thodes d’usinage, car le travail est loin
d'étre fini et & ce sode de durets, il Faul
continuer avec des meules, pour rechifico-
tion. Inufile d'insister sur la délicatesse de
I'opération ef lo précision nécessaire. A ce
stode, le profil est complétement diégrossi.

LE POLISSAGE

Catte opération est un art en soi el une
spécialité parmi lesdifférents métiers de
I"armurerie, issue d'un apprentissage et
d’'un savoir laire que seule l'expérience
permal d'acquérir. Ce n'est pas pour rien
qgue le Korth est F'une des armes les mieux
finies du monda.

Il se passa en 2 temps, un premier po-
lissage uniformise complétement les sur-
faces de I'arme et déja, c’est mieux que
d'autres armes finies | Lo seconde étope est
le poli miroir. Comme dit plus haut, on se
voit vraiment dedans, ¢'est d'autant plus
impressionnant quand les piéces sont en
blanc. La beauté des armes fient aux mains
seules du polisseur, j'ai bien dit du polis-
saur, car un seul homme effectue cetie déli-

cate el cruciale opératon,

BRONZAGE, ASSEMBLAGE

Derniére opération, soit bronzage noir
profond, soit «plasma» qui est un dépét
par bain de vapeur électrolytique de titane
Pour la finition satinée, un microbilloge est
préaloblement effectué. L'arme est ensuile
margquée soit en standard par éleciroéro-
sion, soit @ lo commande par gravure pro-
fonde.

Vient enfin le montage des piéces in-
ternes, alin d'envoyer le tout ou bane
d'épreuve pour en revenir marqué st bon
pour le service. Tout le processus décrit est
lang, délicat et nécessite la concentretion et
I'attention de 5 personnes. He oui | Tout re-
pose sur ces quelques magiciens | le presti-
ge, lo qualité, la beouté et ils veillent quoti-
diennement & ce que celo dure. Car les
Korth sont réalisés d la commande, il n'y o
pas de stock d'ovance. Ces armes re sont

95 % des armes produites (130 a 160 par an) sont finies au gout des clients qui les
commendent. Voici un poli miroir, des plaquettes divoire; le chien et la détente sont plaqués or.



pas froitees commae des marchandises,
mais comme des cauvres. || sort de cette co
verne o Ali Boba, entre 130 & 1460 mer-
veilles par an, d'ol leur prix alave, il.r:1i[2:13
por de longues opérations manuelles effec-
tuées par des gens hautement qualifiés

Sachez aussi que 95 % de lo produc
fion sont des scustoms» : grovure, dorure &
For fin, ou & l'argent, bois précisux ou ivei-
re pour les crosses. Le tout expédier aux 4
eains du monde.

Si vous étes I'heurevx possesseur d'une

telle orme, vous pouvez vous enargueillir

d'avoir une irés belle pigce d'arquebuserie
tradiionnelle. Rien que de beaux mate-
riaux nobles et I'art d'artisans chevronnas,
livrée soit dans I'emballage le plus simple
(boite carton avec housse), soit dans un
écrin de cuir format maollette & code, garni
de velours bleu ot votre bijou reposera

au choud. =]
JEAN TADIC

Le revolver “ standard * peut éfre livré avec des barillets interchangeable :
22100 - .27 MAG - 37 SWIL - 32 Maonum - 357-38 - ¥ para.

CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES

REVOLVER
Revolver : 357 Mag 6 -
Longueor : 298 mm
Houteur : 149 mm
Epoissour = 42 mm
Poicls : ~ 1250 gr
Enhh;es p;:sl"hlns: 22 IR - 22 Whag - 22
em Jot - 32 SW leng 38 Spl - 357 :
Fmm Porg - 32 Miog N -
Longueur de canons : 3 -
{bende ventilée oy pleing|
Parficularitgs ;
* Sur commande, borillets int
) erchangeables
22IR - 22 Wmag - 225WL - :
e 32 Mag ; 38,
* Poids de détente raglabla [de 1000 gr &
2500 gr), ginsi que lo course rés di
{trigger shap). = i
5 E—ﬂ .” 3 %
mmwr];-ers demantables sans oulil an 2
Versian :
* Combat (hausse ¢ leshls encosirde - gui
e &g ; guiden
* Spart (hausse sport réglobls, guidon penta)
* Merch (housse s fnrge, régloble & molsfies
larges, guidon droi lype portridge, avec
Hes compétifian anaifamicus|
Importateur : Courty e Fils - 44 rpe des Petifs
Chomps - 75002 Paris - Tel, 42 96,599,
& ?
Longueur : 203 mim
Houteur : 150 mm
Lorgeur : 34 mm
Poids : 1220 g
LnEuﬁbrespn:luHﬁ: Pl ADS'W-JE?SJ'Q
Ngueur de conons : Housse o g o
; e neerstrie dite
Capacité : 10 cartouches
Pﬂl'h.tt.rhriléi-: Recul court o lingairs i conen
muri d'une articulatian ovant, dennant -um-l

A-51/4- 4

Hl:mffil‘ré &t une dovcsur de recyl incompargbla
Finitions pour pistolets et revalvery :

Standard : poli miroir, brenzage nair ef
:J’ﬂquﬂhn en nayer quadiflé. Plosme {dépét de
_I*CII.'EE: aspect inox) pali oy microbillé, logte
finition, Grovures & Jg demande
Livra soit gn haire corign I

over f
mallethe cyir {supplément). S

MNos remerciements

el les explications techniques.

Importateur :
Courty et Fils

44 rue des Petits Champs
75002 Paris

g KORTH
el @ son équipe pour la visite
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LesarmesKorth:
gpercu dune fabrication artisande

Nous avons tous croisé un jour du regard, sur les pages d'une revue spécidisée ou au stand, un Korth. Tel le
loup blanc, on en parle mais on en voit tres peu. Auss, nombres de bruits de stand, rumeurs et autres on-dit
circulent? Mettons donc les choses au point avec des informations confirmées.

Les amateurs (au sens noble du terme) qui pensent que la Société Korth n'existe plus sont Iégion. Premier
démenti: L'unitié de fabrication produit toujours. Comme de nombreuses industries de I'armement (SW,
Colt), ele aconnu des temps sombres. Apres un bilan économique, elle a é&é "rachetée’, saulsles
propriétaires ont changé.

Entre temps, I'importation avait cesse en France et ceci aidant cela, I'idée de la disparition sest ingtdlée.

L'image veéhiculée par les professionnels et les utilisateurs est une succession délogestelle une ode ala
perfection. S dle n'est pas de ce monde pour ce qui est de I'armurerie, ces pitolets et revolvers sen
approchent chaudement, force et de e reconnéitre a l'examen visue extérieur. C'est du poli glace et "on se
voit rédlement dedans' ! Pas de trace d'usinage ou de "couacs' quelconque. Aucun jeu n'est décdlable ala
manipulation (barillet-carcasse). L'examen des pieces internes confirmeral'excellence de larédisation.
Rendons a César ce qui lui appartient, il n'y a pas d'autre production a ce jour pouvant rivaliser.

Avoir un exemplaire pour pouvoir en parler est indispensable, mais on peut faire mieux: serendre al'usne
de Ratzbourg (votre serviteur ne recule devant aucun sacrifice pour votre information). C'est [a que lamagie
prend forme, rien de comparable avec les sites de productions américains, en référence aux articles des
vistesde S& W par exemple, puisquil sagit pratiquement d'artisanat. VVoyons donc par étapes les déments
de fabrication.

Les canons
Pigtolet ou revolver, le canon est sous forme cylindrique fixé al'intérieur dun manchon, forgé afroid dansla
plus haute qudité d'acier et bénéficiant pour le revolver en tout cas, d'un long cone de prise de rayures.

Ce détail technique permet aux projectiles, quelle que soit leur forme et leur structure (WC, semi WC,
ogivae, plomb blindé), le meilleur guidage en prise possible et le plus progressif, longévité asaurée. Les
canons sont disponiblesen 3, 4, 5 1/4 et 6 pour lesrevolvers et 5 pour les pistolets.

Les carcasses

Les déments principaux, carcasses, culasses, manchons suivent le méme processus de fabrication: la base
est forgée (mellleure structure, mellleure densité de lamatiére au niveau moléculaire), ce qui donne un
gabarit évoquart laforme de lapiece, I'acier dlié est du 16 MnCr5. Ce que I'on trouve de mieux pour ce
type de rédisation.

Vient ensuite le fraisage qui va donner forme aux édémentstaillés par une machine & commande numérique

de haute précision (voir le raccord de la plaque de recouvrement du revolver apeine visble). Ces pieces
vont ensuite au traitement de surface: la cyanuration qui valeur gpporter un caractére de dureté extérieur
exceptionndle. Elles sont auss dures qu'un outil de coupe, et larésilience a coeur leur confere une grande
résistance alarupture. En bref, c'est auss dur qu'une lime mais ¢a ne cassera pas comme du verre. N'essayez
pas d'attaquer un bloc d'acier avec votre Korth pour autant ! Le bronzage n'aimerait pas.

C'edt laque saffine encore les méthodes dusinage, car le travail est loin d'ére fini et a ce sade de dureté, il
faut continuer avec des meules, pour rectification. Inutile dinsister sur la délicatesse de I'opération et la
précison nécessaire. A ce stade, le profil est complétement dégross.



Le polissage

Cette opération est un art en soi et une gpécidité parmi les différents métiers de I'armurerie, issue d'un
apprentissage et d'un savoir faire que seule I'expérience permet d'acquérir. Ce n'est pas pour rien que le
Korth est I'une des armes les mieux finies du monde.

[l se passe en 2 temps, un premier polissage uniformise complétement les surfaces de l'arme et dga, cest
mieux que dautres amesfinies! La seconde étgpe et le poli miroir. Comme dit plus haut, on se voit
vrament dedans, c'est d'autant plus impressionnant quand les piéces sont en blanc. La beauté des armes tient
aux mains seules du polisseur, j'al bien dit du polisseur, car un seul homme effectue cette délicate et crucide
opération.

Bronzage, assemblage

Derniére opération, soit bronzage noir profond, soit "plasma’ qui est un dépbt par bain de vapeur
éectrolytique de titane. Pour lafinition satinée, un microbillage est préaablement effectué. Uarme et
ensuite marquée soit en standard par éectroérosion, soit ala commande par gravure profonde.

Vient enfin le montage des piéces internes, afin denvoyer le tout au banc d'épreuve pour en revenir marquée

et bon pour le service. Tout le processus décrit est long, délicat et nécessite la concentration et I'attention de

5 personnes. He oui ! Tout repose sur ces quelques magiciens le prestige, laqudlité, la beauté et ils veillent
guotidiennement a ce que celadure. Car les Korth sont réadlisés ala commande, il n'y a pas de stock

d'avance. Ces armes ne sont pas traitées comme des marchandises, mais comme des oeuvres. 11 sort de cette
caverne dAli Baba, entre 130 a 160 merveilles par an, d'ou leur prix éevé, judtifié par de longues opérations
manuelles effectuées par des gens hautement qudifiés.

Sachez auss que 95% de la production sont des "customs': gravure, dorure l'or fin, ou al'argent, bois
précieux ou ivoire pour les crosses. Le tout expédier aux 4 coins du rnonde.

S vous ées |I'heureux possesseur d'une telle arme, vous pouvez vous enorgueillir d'avoir une trés belle piece
darquebuserie traditionndle. Rien que de beaux matériaux nobles et I'art d'artisans chevronnés, livrée soit
dans |'emballage le plus smple (boite carton avec housse), soit dans un écrin de cuir Format rnalette a code,
garni de velours bleu ou votre bijou reposera au chaud.



